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xPONENT®'i Baglatma
XxPONENT® baslatmak igin:
 PC masaistiindeki, Luminex® xPONENT simgesine tiklayin veya Start > All Programs > Luminex > xPONENT >

Luminex xPONENT (Baslat > Tim Programlar > Luminex > xPONENT > Luminex xPONENT) 6gesine tiklayin.

* Eger bir deneme lisansiniz varsa, tam lisans elde etmek icin Luminex "Teknik Destek" ile temas kurun veya devam
etmek icin iletisim kutusundaki OK (Tamam) digmesine tiklayin.

¢ Eger yaziliminizi ilk defa baglatiyorsaniz, End User License Agreement (Son Kullanici Lisans Anlasmasi) gorintile-
nebilir. Lisans anlasmasini okuyun. | accept the terms of this license agreement (Bu lisans anlasmasinin kosullarini
kabul ediyorum) 6gesine tiklayin, daha sonra OK (Tamam) 6gesine tiklayin.

NOT: Giivenlik bilgileri ve yasal bilgiler igin, cihazinizla birlikte aldiginiz FLEXMAP 3D® igin XxPONENT®
Donanim Versiyonu 4.2 Kullanici Kilavuzu'na bakin.

Baglatma Gostergeleri
Luminex® FLEXMAP 3D® cihazini actiginizda agagidaki baslatma gostergeleri olusur:

* Mavi 1sik ve gug¢ kaynagi fani agilir.

* Kompresor ve MAC valfi ddnmeye baslar (MAC valfi farkh bir ses ¢ikarir).

* Numune valfi hemen dongtiye girer (farkli bir ses).

* Prob aktlatdri hemen devreye girer.

¢ Sag enjektér pompasi hemen bir strok alir.

* Egzoz fanlari hemen agilir.

¢ Sol enjektdr pompasi bir strok alir.

¢ Atik damlatma meydana gelir.

¢ Sol enjektor pompasi, stroku tamamladiktan yaklasik 15 saniye ila 30 saniye sonra numune valfi tekrar donguye girer.

Genel Gunluk Aktiviteler

Bu akis semasinda genel gunlik gorevlere iliskin akis gosterilmektedir. Herhangi bir gorevle ilgili daha fazla bilgi icin Luminex®
FLEXMAP 3D® Kurulum ve Donanim Kullanici Kilavuzu veya FLEXMAP 3D® igin XPONENT®Yazilim Kullanici Kilavuzu'na
bakin.
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SEKIL 1. Genel Giinliik Aktiviteler Akis Semasi
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Yazilima Genel Bakis

xPONENT® yazilimi sayfalar serisi olarak organize edilmistir. Her bir sayfaya tikladiginizda kullanilabilir sekmeler pencerenin

sol tarafindan agilr.

xPONENT, Home (Ana Sayfa) sayfasiyla agilir. Birgok géreve Home (Ana Sayfa) sayfasindan erigebilirsiniz.

xPONENT asagidaki sayfalari igerir:

Home (Ana Sayfa) - En sik kullanilan 6zelliklere erisin

Samples (Numuneler) - Numune verilerini ice aktarin veya girin (istege bagh)

Batches (Seriler) - Serileri kurun

Results (Sonuglar) - Onceden elde edilen serileri analiz edin; gegerli ve kaydedilmis raporlari gériintileyin

Protocols (Protokoller) - Protokolleri, Stds & Ctrls (Stndrt ve Kntrl) ve Lot bilgilerini gortntiler

Maintenance (Bakim) - Uygulamay kalibre edin, dogrulayin ve bakimini yapin

Admin (Yonetici) - Yonetici gorevlerini gergeklestirin
Log Off (Oturumu Kapat) - Yazilimda oturumu kapatma
Help (Yardim) - Yardim dosyasina erisin

SEKIL 2. xPONENT® Ana Sayfasi

Luminex.

& saoe

ﬁ Batches

Welcome, Administrator
Instructions Create a new batch, view installed protocols, perform a daily activity, or access system information and reports.

@ Results

3 Protocols

Click to Create a new Batch

Command:
System State: Stopped

Friday 4/20/2012

11:334M

Complete:

Deita Cal Temp:

% . 7
virg#| | Click to Create a new Batch = using the highlighted Protocol
from a new Protocol i | b
elow

Installed Protocols
Name Version Manufacturer Date

Scroll
Friday 4.6 2 Imnnx 4/6/2012 1:47 PM
NoAnalysisDemoBea... 2 Innix 41612012 2:06 PM @
NoAnalysisDemoBea... 1 Inmnx 41612012 2:04 PM {’
rtg 1 Innix 4/10/2012 4:46 PM
quanv2 1 Innix 4110/2012 4:55 PM View
quanv2 2 Ininx 4110/2012 4:56 PM Q\\J
Friday 4.6 3 Innix 41172012 9:14 AM
arg 1 Imnx 411212012 9:07 AM
quanv2 5 Innx 412012012 10:15 AM
quanv2 7 Innnix 41202012 10:16 AM

-00C

Sheath Pressure: | 95 psi

XY Status:

B1.25.0°C

i ® XPONENT ()
Log Off Help

& Maintenance

3 Admin

Daily Activities

\ﬂ System Initialization

Laser warm-up, fluidics, calibration,

performance verification

@ Shutdown

Instrument shutdown routine

Probe and Heater

Adjust the probe, set up the
heater.

Sys Info Reports

o

Ready, 2 hr 1 min remain

Region Events: [ jsec
Total Events: [ pisec

£

Wam Up




FLEXMAP 3D® icin XxPONENT® Yazilim Versiyonu 4.2 Hizli Bagvuru Kilavuzu

Sistem Izleme

System Monitor (Sistem izleme) tiim xPONENT® pencerelerinin altinda gériintiilenir. Luminex® sisteminin fiziksel durumunu
goruntuler. Degerler dogrudan Luminex sisteminden raporlanir.

SEKIL 3. xPONENT® Sistem izlemesi

aser:

1
l
v

1255PM

yste

1. System Status (Sistem 6. Stop (Durdur) dugmesi 11. XY Status (XY Durumu)
Durumu) digmesi

2. Baglanti Durumu 7. Pause (Duraklat) digmesi | 12. Laser (Lazer) Durumu

3. Cal/Ver Ok (Kal/Dog 8. Eject (Cikar) dugmesi 13. Region Events (Bolge
Tamam) KontrolU Olaylari) Durumu

4. Command (Komut) 9. Delta Cal Temp (Delta Kal | 14. Total Events (Toplam
Ekrani Sicakligr) Durumu Olaylar) Durumu

5. ilerleme Cubugu 10. Sheath Pressure (Kihif 15. | Warm Up (Isitma) digmesi

Basinci)

System Status (Sistem Durumu) Diigmesi - Bu diigmenin iki fonksiyonu vardir: Tiklandiginda, sistem ginligind acar. Ayni
zamanda sistemin mevcut durumunu gorintuler. Eger uyari veya hata yoksa System Status (Sistem Durumu) digmesi bir
onay isaretiyle birlikte yesildir. Eger bir uyari, kalibrasyon disi durumu veya bagka bir 6nemli kullanici bildirimi varsa, digme
bir Gnlem igaretiyle birlikte sariya dénasar.

Connection (Baglanti) Ekrani - Baglanti durumunu gérintiler.

Cal/Ver Ok (Kal/Dog Tamam) - Kalibrasyonlar ve dogrulamalar bagh halde oldugunda bu yanacaktir. Cal/Ver (Kal/Dog)
digmesine tikladiginizda sizi Maintenance > Auto Maint (Bakim > Otomatik Bakim) 6gesine gotirdr.

Command (Komut) Ekrani - asagidakileri goruntuler:

¢ Son islemdeki komutu
¢ Sistem durumunu (yani islemde olan, bosta olan vs.)
* Tarihi ve zamani

Progress (ilerle) - Gegerli komut veya yordamin ilerlemesini gésteren bir gubuk grafik gériintiiler; eger komut veya yordam
tamamlanmissa, dolu bir ilerleme gubugu ve Complete (Tamamlandi) seklinde bir komut durumu gériintiler.

Pause (Duraklat) - Gegerli komut tamamlandiktan sonra sistemi duraklatir. Pause (Duraklat) bir komutun calistiriimasi
esnasinda sistemi durdurmaz. Sistem duraklamisken baska bir komut galistiramazsiniz. Sistemi gegerli komutu tamamlayacak,
bekleyen seriyi kaydedecek ve ardindan biraktigi yerden devam edecek sekilde durdurmadan énce duraklatin.

Stop (Durdur) - Komutun durumuna bakmaksizin, sistemi durdurur. Bunu yalnizca gegerli kuyucuktan gelen verilerin kaybedilip
kaybedilmedigi dnemli degilse kullanin.

Eject (Cikar) - Plakay ¢ikartir. Plaka ¢ikartildiginda, Eject (Cikar) diigmesi Retract (iceri Cek) olarak degisir. Retract
(iceri Cek) plakayi iceri geker ve Retract (iceri Cek) diigmesi Eject (Cikar) olarak degisir.

Delta Cal Temp (Delta Kal Sicakligi) - Gegerli okuma ve sistem kalibre edildigindeki okuma arasindaki Celsius derece
cinsinden sicaklik farkini gérintiler. Eger sicaklik toleransin disindaysa, yuksek veya dusuk ok gdsterir. Tiklandiginda,
Auto Maint (Otomatik Bakim) sekmesini agar.

Sheath Pressure (Kilif Basinci) - psi cinsinden kilif basincini géruntiler. Eger basing artma veya azalma egilimindeyse
kalibrasyon basinci i¢in yukari veya asagi yonlu bir ok gérintulenir ve sariya doner. Tiklandiinda, System Info
(Sistem Bilgileri) sekmesini agar.
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XY Status (XY Durumu) - Celsius derece cinsinden komutun gegerli konumunu ve plaka isitma blogunun sicakhgdini géruntler.
Tiklandiginda, Probe & Heater (Prob ve Isitici) sekmesini agar.

Laser (Lazer) Durumu - Lazeri tekrar isitmaniz gerekene kadar kalan zaman dahil olmak Uzere lazer durumunu gorintuler.
Laser (Lazer) durumu kutusu mavidir. Lazerler kapatildiginda ve lazerler kapatiimadan 10 dakika kadar 6nce diigme sariya
doner. Warm Up (Isitma) digmesine basilmasi lazer igin aktif saati yeniden baslatir.

Region Events (Bolge Olaylari) Durumu - Bir saniye iginde bir bdlgede siniflandirilan kirecik olaylarinin sayisini gorintuler.
Total Events (Toplam Olaylar) Durumu - Bir saniye iginde algilanan toplam olaylarin sayisini gorintiler.
Warm Up (Isitma) Digmesi - Isitmayi baslatir veya programiar.

ilk Baglatma
Sistemi ilk defa acgtiginizda asagidaki prosedurleri gergeklestirin:

1. "Numune Probu Yliksekligini Ayarlama"
2. "Sistemin Baslatiimasi”

Numune Probu Yuksekligini Ayarlama

Numune probu yuksekligini, probun numuneyi almasi i¢in kuyucuga yeterli uzaklikta olmasi i¢in ayarlayin.

NOT: Numune probu yuksekligini ayarlamadan énce, kuyucuklarda ve rezervuarlarda herhangi bir sivinin
olmadigindan emin olun.

NOT: Bir plaka adinin altindaki G¢ alan igin de prob ylksekligi ayarlarini ayarladiginizda ve kaydettiginizde
tiim alanlarda ayar muhafaza edilir.

dneme sahiptir. Numune probu ylksekligine iliskin problemler sivi kagaklarina

UYARI: Dogru numune probu ylksekligi dogru veri edinimi ve kalibrasyon igin kritik
& neden olabilir ve numune edinimine énlem tegkil edebilir.

1.  Home (Ana Sayfa) sayfasinda Daily Activities (Gunlik Aktiviteler) segceneginin altindan Probe and Heater
(Prob ve Isitici) 6gesine tiklayin. Probe & Heater (Prob ve Isitici) sekmesi agilacaktir.
2. Plate Type (Plaka Tur() listesinde bir plaka segin.
¢ 96-well and 384-well Hard Bottom Plates (96 kuyucuklu ve 384 kuyucuklu Sert Tabanl Plaka) - Higbir disk gerekli
degildir. Kuyucuk konumunun plaka gérintisu tGzerinde segildiginden emin olun. 96 kuyucuklu plaka i¢in D6 ve 384

kuyucuklu plaka i¢cin H12 kuyucugunu kullanin (yesil bir pim konumu isaretler). Kuyucuk konumunu degistirmek igin
plaka goruntistnde istediginiz kuyucugun Uzerine tiklayin.
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10.
1.

* 96-well, 384-well Filter, or Mylar Bottom Plates (96 kuyucuklu, 384 kuyucuklu Filire veya Mylar Tabanli Plakalar) Prop
Yiksekligi Ayarlama Araci (verilmemistir) kullanin.

7

A@ 1.omm A @ 26mm ‘ '.mp
B @ t.1mm B @27mm ®
c@ 12mm ¢ @28mm TECHNOLOGY
D . 1.3 mm D .2.9mm
E . 1.4 mm E .3.0 mm FLEXMAP:;D.
Probe Height
F@ 15mm F@s31mm Adjustment Tool ‘ £
G . 1.6 mm G .3.2mm |
H . 1.7 mm H ‘3.3mm
| @ 18mm | @34mm
J . 1.9 mm J .S.Smm
K @ 20mm K @36mm
L® 21mm L @37mm
Mm@ 22mm M@ ssmm
N@® 23mm N @39mm
o@® 24mm o @®somm \
P . 2.5 mm P .4.1 mm

NOT:  Prob Yuksekligi Ayarlama Aracini (P/N CN-0298-01) suradan siparis edebilirsiniz:
http://www.luminexcorp.com.

Plakanin blkuilmis olmadigini teyit edin. Bukulmus tablalar yanhs prob yiksekligi ayarina neden olabilir.
Plaka tasiyiciy ¢ikarmak igin Eject (Cikar) 6gesine tiklayin.

NOT:  Strip kuyucuklu bir plaka kullaniliyorsa kalibrasyondan énce stripin segili kuyucuk konumunda

bulundugundan emin olun.

Plakayi, Ust sol kdsedeki A1 ile plaka tutucusu Uzerine yerlestirin. Reaktif blogunu plaka tasiyici Gzerine yerlestirin. Blogun
S1 sttununa bir kuyucuk stripi (Kalibrasyon ve Dogrulama kitleri ile birlikte verilmigtir) yerlestirin.

NOT: Plakada veya plaka digi reaktif blogunda sivi olmadigindan emin olun.

Plaka tasiyiciyr geri cekmek icin Retract (Geri Cek) 6gesine tiklayin.
Plate Name (Plaka Ad1) kutusuna plaka igin bir ad girin veya Plate Name (Plaka Adi) acilir listesinden kaydedilmis bir
plaka segin.

NOT: Kaydedilmis bir plaka segilirse yeni kalibrasyonun sonuglari énceki kalibrasyonun Gzerine yazilir.

Plate (Plaka) bélimiinde, 96 kuyucuklu plaka igin D6 izerine tiklayin. 384 kuyucuklu plaka igin H12 (izerine tiklayin.
Reservoir (Rezervuar) béliminde RB1 kuyucugunu tiklayin.
Strip-Wells (Strip Kuyucuklar) boliminde SD1 Uzerine tiklayin.

Auto Adjust Height (YUksekligi Otomatik Olarak Ayarla) 6gesine tiklayin. Prob kendini otomatik olarak ayarlar ve
sectiginiz plakaya kaydeder.



http://www.luminexcorp.com
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y .. iy . , .
NOT: Prob yuksekligi otomatik olarak 0,49 mm'ye ayarlanir. Prob plakanin tabanindan veya kalibrasyon
disklerinden itibaren bu mesafeyi otomatik olarak ayarlar.
: ® XPONENT ()
Luminex I @ [
£ Home Samples % Batches Results Protocols Maintenance
<&
Adjust the sample probe height and plate heater settings.
‘Auto Maint Instructions  Select the locations requiring probe height adjustment. To adjust and save the probe height for a plate, type a name if the plate is new G
or select a name for existing plates, then select 'Auto Adjust Height'.
Adjust Probe Height: Plate Heater
Lot Management
Plate Type: | 96-Well Plate = Reserir Stripvells
Cmds & Routines Plate Name: v ON OFF
1,08 @ RB1 SD1
Auto Adjust & A
Height
. .
System Info = A 45
B@ D . P *+ [
System Status ® —_— &
Move Probe £ £
Down 2 o .
Schedule ’ g F'e .
o H
Support Utility
Current Current height is the Current Current
Height ofiset value from Height Height
where the probe was
o adjusted to the bottom 000 000
of the tray, the disk or
Q {’ the sphere. <& @ Q {’
Command: Complete Deita Cal Temp: | .00°C (T
System State: Stopped n Sheath Pressure: 95 psi Region Events:
Friday 4/20/2012 11:358M Stop Y Statum: s (Corr—
NOT:  Bir plaka adinin altindaki ¢ alan igin de prob yliksekligi ayarlarini ayarladiginizda ve kaydettiginizde

tim alanlarda ayar muhafaza edilir.

UYARI: Dogru numune probu ylksekligi dogru veri edinimi ve kalibrasyon igin kritik
oneme sahiptir. Numune probuna iligkin problemler sivi kagaklarina neden ola-
bilir ve numune edinimine 6nlem teskil edebilir.

DIKKAT:  Prob yiiksekliginin sistem kalibre edilmeden 6nce dogru sekilde

ayarlandidindan emin olun.

Revive After Storage (Depolamadan Sonra Yenileme) Rutini

NOT: Revive After Storage (Depolamadan Sonra Yenileme) rutini sistem bir haftadan daha uzun siire bogta

kalmigsa gereklidir.

Numune probu yuksekligini ayarladiktan sonra, Revive After Storage (Luminex) (Depolamadan Sonra Yenileme (Luminex))

rutinini galigtirin.

1.  Maintenance (Bakim) sayfasini ve daha sonra Cmds & Routines (Komutlar ve Rutinler) sekmesini agin.

2.  Routine Name (Rutin Adi) acilir listesinden Revive After Storage (Depolamadan Sonra Yenileme) (Luminex) 6gesini

secin. Revive After Storage (Depolamadan Sonra Yenileme) rutini asagidaki komutlari gerceklestirir:
¢ Warmup (Isitma)

Backflush (Geri Yika) (x2)

Drain RA2 (RA2'yi Bosalt) (x3)

Alcohol Flush RB1 (RB1'i Alkolle Yika) (x2)
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* Backflush (Geri Yika)
* Wash RA1 (RA1'i Yika) (x3)

3. Plaka disi reaktif blogu tzerindeki RB1 rezervuarina Cmds & Routines (Komutlar ve Rutinler) sekmesinde belirtildigi
gibi %70 izopropanol veya %70 etanol ekleyin. RA1 rezervuarina Deiyonize Su ekleyin.

NOT: Bosaltilan rezervuar (RA2) tamamen bos olmalidir.

4.  Run (Caligtir) 6gesine tiklayin.

Revive After Storage (Depolamadan Sonra Yenileme) rutini tamamlandiginda System Initialization (Sistem Baglatma)
rutinini galigtirin.

Sistemin Baslatiimasi

XxPONENT®, asagidaki U¢ segenekten birini kullanarak sistem baslatmayi 6zellestirmenize olanak tanir:
* Laser warm-up, fluidics prep, calibration, performance verification (Lazer isitma, fliidik hazirlama, kalibrasyon, perfor-
mans dogrulama)

* Laser warm-up, fluidics prep, performance verification (Laser warm-up, fluidics prep, performance verification (Lazer
Isitma, fllidik hazirlama, performans dogrulama)

* Warm-up fluidics prep (Isitma, fllidik hazirlama)

NOT: Sistemi guinliik olarak dogrulayin ve sistem bUtlinli§inG kontrol etmek ve kalibrasyonun hala gegerli
oldugundan emin olmak igin haftalik olarak kalibre edin.

Sistem baslatma rutinini ¢alistirmak igin:

1. Home (Ana Sayfa) sayfasinda, System Initialization (Sistemin Baslatilmasi) 6gesine tiklayin.

2. Performance Verification Kit (Performans Dogrulama Kiti) listesinden performans dogrulama kitini tercih edin.
3. Calibration Kit (Kalibrasyon Kiti) listesinden kalibrasyon kitini segin.

4 Homojenligi saglamak igin xMAP® kalibratéri, dogrulama ve fluidik kaplarini 30 saniye boyunca vorteksleyin.
XMAP kalibratért, dogrulama veya fllidik ajanlarini seyreltmeyin.

Durum gubugundan Eject (Cikar) 6gesine tiklayin.

Plaka disi reaktif blogunu plaka tutucusu tzerine yerlestirin. Bloga bir strip kuyucuk yikleyin.

7. Plaka goéruntiusunde ve kit yerlestirme talimatlarinda gésterildigi sekilde, kuyucuklari en az 5 damla Kalibrasyon,
Dogrulama ve Fluidik kirecigi ile doldurun.

o o

NOT:  Gerekli kiirecik sayimini elde ettiginizden emin olmak igin, damlalari kuyucuklara eklerken kalibratorl ve
dogrulayici flakonlari plakaya dik olarak ters gevirin. Bu, kuyucuklara maksimum sivi damlasi boyutunun
dagilmasini saglar.

8. Retract (Geri Cek) 6gesine tiklayin.
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9.  Run (Galistir) 6gesine tiklayin.

Luminex.
9
m Samples fé Batches @ Results
Automated Maintenance - System Initialization
Auto Maint Instructions  Select the Autorated Maintenance Option or Maintenance Command. Then, select the appropriate kit if applicable e
Automated Maintenance Options
1 ) ) )
Lot Management ( )
Systern Performance: Calibration / System
Initialization Verification Verification Shutdown
Cmds & Routines Command Location Reagent Status Information 4| - Reagents
\Warmup None Pending Calibration Kit Performance Verification Kit
B21519 v B22400 &
Probe & Heater Prime None Pending o - 1
Alcohol Flush ~ RB1 70% Alcohol  Pending e Alcohol Flush ~ Vortex each reagentvialfor 30 seconds. Place 5 drops of each
reagentinto the designated well. Fill he designated reservairs
\Wash RA1 DIH20 Pending ) Sanitize with DI H20, 70% Isopropanal, 10 - 20% household bleach,
System Info Gesh etc. if applicable to the chosen routine
Wash RA1 DIH20 Pending Q v
@ Soak
F3DCAL1 SA1 F3DCAL1  Pending 5 i 7 : : & 3
System Status = NG
F3DeCAL1  SB1 F3DeCAL1  Pending @ oo
F3DCAL2 sC1 F3DCAL2 Pending F3DeCAL1 i :Q
Schedule F3DCAL3  SD1 F3DCAL3  Pending @ rpca <@
@ F3DCAL3 @@
Wash RA1 DIH20 Pending
- F3DVER! : @
Support Utllity F3DVERT  SA2 F3DVER1  Pending ) FIDSVERT
F3DeVER1 SB2 F3DeVER1 Pending vz F3DVER2 jIAF 5
F3DVER2 SC2 F3DVER2 Pending \5‘1, Fluidics1 H
Wash RA1 DIH20 Pending @ i
i — o - 3 Multiple
e B ©
Y
2 P>
Report Import Kit Run

Ready, 1 hr 57 min remain
Region Events: [ Qisac ®

Total Events:

ooc Laser:

Deta Cal Temp:

Command:

System State: Stopped Sheath Pressure: |95 psi

72072 137 &M
Fiiday 4/20/2012 11:374M o St — —

Waim Lip

Raporlari Calisgtirma, Kaydetme ve Yazdirma
XxPONENT®, alti farkli rapor turiinde bilgileri saglayabilir:

Batch (Seri)

Protocol (Protokol)

Calibration and Verification (Kalibrasyon ve Dogrulama) (Cogunlukla CAL/VER hatalarini giderirken kullanilir)
¢ Performance Verification (Performans Dogrulama)

System Log (Sistem Gunluagu)

Advanced (Geligsmis) (Kullanicr)

XPONENT ayrica serinizi veya ¢oklu seri sonuglarinizi gesitli disa aktarim formatlari halinde formatlayabilir.

Bir raporu ¢alistirmak, yazdirma ve/veya kaydetmek igin:

1.  Results (Sonuglar) sayfasini agin.

2 Reports (Raporlar) sekmesine tiklayin.

3. Report (Rapor) aclilir listesinde goérintilemek istediginiz raporu segin.
4. Type (Tur) acilir listesinde goriintilemek istediginiz rapor tirind segin.

NOT:

5. Raporunu uretmek istediginiz 6geyi secin. Eger bir Batch Report (Seri Raporu) olusturuyorsaniz, rapora dahil etmek
icin analiti segin.
6. Generate (Uret) 6gesine tiklayin.

Varsa tarihleri segin.
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7. Raporu yazdirmak i¢in Print (Yazdir) 6gesine veya raporu bir PDF dosyasi olarak kaydetmek i¢in Save (Kaydet) 6gesine

tiklayin.
Lum;nex, Logon Help ;XPONEN'I."

@ Home & Samples ﬁ Batches @ Results g Protocols & Maintenance

Reports
Current Batch Instructions  To view and print reports, select a report type and click Generate. G
Report: | Batch Reports v
Saved Batches
@  |Troponin: 54 53 @ Page ® Zoom: |100% ¥
LIS Results |[EETEEE

Report Date:  4/23/2012 Report Time :  5:10:43PM

Data Interpretation Report

Batch Name: Demo Quant Dup Batch xPO40 Serial Number: FM3DD0B8000012
Protocol Name: Demo Quant Dup Protocol xPO40 Batch Run Date: 5772009 11:12:37AM
Protocol Version: 1 Operator: Admin

Test Name: Troponin Report Generated By: Admin

Normalization Bead Normalization Bead
Formula: Y=a+((b-a) /(1 + (x/ ) A ) (Logistic 4P)

Most recent calibration and verification results :

Calibration results used for batch :

v

< 5

@ I8
Save All Print All Save _i}| New Report

Command: Complete — Detta Cal Temp:  [FOURC i Ready, 1 hr 26 min remain.

System State: \ /4 Sheath Pressure: |95 psi Region Events: [oies | ®
Monday 4/23/2012 Stop Pause i = .7
XY Status: 250C TotalEvents: [fsec il

Bir Protokoliin Olusturulmasi

Protokolleri dért analiz tlruyle olugturabilirsiniz:

Quantitative (Nicel) - Standart bir egri ile Uretilen bilinmeyen verileri analiz eder.

Qualitative (Nitel) - Bir standarda dayanan esik araliklari ile Uretilen bilinmeyen verileri analiz eder.

Allele Call (Allel Tespiti) - Spesifik esik oranlari temelinde heterozigotlar veya homozigotlar olarak uretilen verileri analiz eder.

None (Higbiri) - Veri analizi baska bir programda yuratilecek oldugunda kullanilir. (“Higbiri” tiriinde bir protokol ile Uretilen
veriler igin xPONENT® raporlari bulunmamaktadir.)
Her bir nicel, nitel ve allel tespiti protokoliini tanimlanabilir sayida standartlar ve kontrollerden olusan bir Uriin kullanarak
olusturabilirsiniz.
Bir protokol olusturmanin {i¢ adimi vardir. Ug adima da Protocols (Protokoller) sayfasindan, Protocols (Protokoller)
sekmesinden erisilebilir. Ug adim sunlardir:
¢ Define settings (Ayarlari tanimla)
¢ Select the analysis type (Analiz tlriini seg)
¢ Define the plate layout (Plaka yerlesimini tanimla)
Bir protokol olusturmak igin:
1. Protocols (Protokoller) sayfasini agin.
2. Create New Protocol (Yeni Protokol Olustur) 6desine tiklayin. Settings (Ayarlar) sekmesi agilir.
3.  Protokoliin Name (Ad), Version (Versiyon) ve Manufacturer (Uretici) alanlarini doldurun ve bos alana istege bagl bir
tanim ekleyin.
4. Acquisition Settings (Veri Toplama Ayarlari) paneline asagidaki bilgileri girin:
* Volume (10 pL to 200 pL) (Hacim (10 uL ila 200 pL))

10
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XY Heater (35°C to 60°C) (XY Isiticisi (35°C ila 60°C))

Timeout (1 second to 250 seconds) (Zaman Asimi (1 saniye ila 250 saniye))
Bead Type (Kirecik Tir()

Plate Name (Plaka Adi)

DD Gating (DD Gegitleme)

» Reporter Gain (Raporlayici ilerlemesi)

5. Analiz turinu (Qualitative (Nitel), Quantitative (Nicel), Allele Call (Allel Tespiti) veya None (Higbiri)) secin ve
standartlarin ve kontrollerin sayisini girin.

6. Select Fit of all Standards (Tim Standartlara Gore) veya Mean of Replicates (Replikalarin Ortalamasi) 63esini segin.

7.  Gergek zamanli analiz goriintilemek istiyorsaniz Analyze results while acquiring samples (Numuneleri alirken
sonugclari analiz et) 6desini segin.

8. Select Analytes (Analitleri Se¢) sekmesini agmak icin Next (Sonraki) dugmesine tiklayin. Kirecik sayisina tiklayarak
analitleri secin. Tablo analiti adlandirmaniza ve analiz tirind, élgtlecek birimleri ve sayimi se¢cmenize olanak tanir.

> ;momsur.
Luminex. 3 rogor () wep
" Home & Samples ﬁ Batches @ Results @ Protocols & Maintenance
Step 2: Select Analytes for "New Protocol 1"
Prafocols Instructions  Select analytes. Edit analyte name, analysis formula, units, counts, and select an intra-well normalization bead, if desired. Select an G
analyte on the Analysis column to change analysis or set the narmalization bead J
Analytes Default Analysis, Units:__ Count
Change Apply All
@ Settings Select All 6 ( ( ( { Logistic 5P Weighted g PRl
@ @ @ @ e ( Total Count; [ Stop after total bead count reaches: '10[]

2 Analytes = e @ @ 6 Name Analysis Units | Count |Region =
. @ @@ @ ; Analyte 33 Logistic 5P Weighted 100 33
3) Plate Layout . ) (a3 ( v Analyte 44 Logistic 5P Weighted 100 44

® ¢l 0006
( ( Analyte 45 Logistic 5P Weighted 100 45
Stds & Ctrls ( ( ( ( Analyte 46 Logistic 5P Weighted 100 46
Analyte 36 Logistic 5P Weighted 100 36
Analyte 26 Logistic 5P Weighted 100 26
Analyte 35 Logistic 5P Weighted 100 35
Analyte 25 Logistic 5P Weighted 100 25
Analyte 24 Logistic 5P Weighted 100 24
Analyte 14 Logistic 5P Weighted 100 14
- @ (122)( (139)( Analyte 15 Logistic 5P Weighted 100 15
2 G R Analyte 16 Logistic 5P Weighted 100 16
Deselect All
Analyte 17 Logistic 5P Weighted 100 17
Cancel Back Next

Command: Camplete - Deta Cal Temp: | 007 Laser: Ready. 1 hr 53 min remain

System State: Stopped \ ) Sheath Pressure: |35 psi Region Events: [isee
Fiiday 4/20/2012 11:418M Pause

XY Status: B1,250°C | TotalEvents: |ojsec

9.  Analiz ayarlarini degistirmek icin Change (Degistir) digmesine tiklayin.
10. Next (Sonraki) digmesine tiklayin. Plate Layout (Plaka Yerlesimi) sekmesi agilir.
11. Standartlari, kontrolleri, bilinmeyenleri ve bakim adimlarini plaka yerlesimine ekleyin.

11
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12. Protokoll kaydetmek igin Save (Kaydet) 6gesine tiklayin.

Lum;nex, Logon Help ;XPONEN'I."

@ Home & Samples ﬁ Batches @ Results @ Protocols & Maintenance

Step 3: Plate Layout for "New Protocol 2"

Protocols Instructions  Selectwells to add samples and maintenance commands to the plate G ‘
1 3 Command Sequence: Plate 1
Well Type D Dilution 4l Move
(1) settings ‘DO b Cornmand
1,41 ut Rochelle 1
4
90000 *
1,81 st Standard1
@ Analytes < O 5 .
1,1 52 Standard2 3
o 6
1,42 u2 Michelle V 1
3 Plate Layout 7
1,82 u4 Brian T 1 Import
8 List
1.2 us Mike C 1
Stds & Ctrls 6 9
1,02 us Dave T 1
10
1,E2 u7 Foo 1 v

Replicate Count Grouping Commands and Routines Plate:

1 & (123123 [§ < 1 B
g Yy 8y ||
U B c Add Delete (7]
7j ”—‘I

nknown  Background Delet £ do Plat
PreBatch  PostBatch g
s b Soulne 5 :
Standard Startat Delete >
wel Plate H

11:43AM

Bir Kitin Olusturulmasi
Bir kit olusturmak igin:

1.
2.

Protocols (Protokoller) sayfasini agin, daha sonra Protocols (Protokoller) sekmesini agin.

Kit icin kullanmak istediginiz protokoli segin, daha sonra New Std/Ctrl (Yeni Stndrt/Kntrl) 6gesine tiklayin. Std/Ctrl
Details (Stndrt/Kntrl Detaylar1) sekmesi agilacaktir.

Name (Ad) kutusunun igerisine kitin adini, parti numarasini Std/Ctrl Kit Lot# (Stndrt/Kntrl Kit Parti No'su) kutusuna,
gecerlilik tarihini AA/GG/YYYY formatini kullanarak Expiration (Gegerlilik) kutusuna ve Ureticiyi Manufacturer (Uretici)
kutusuna yazin.

Eger standart bir parti uygulamak istiyorsaniz Apply Std Lot (Standart Partiyi Uygula) 6gesine tiklayin. Select Lot

(Parti Seg) iletisim kutusu acllir. Bir partiyi segin ve OK (Tamam) 6desine tiklayin.

Bir kontrol partisi uygulamak icin Apply Ctrl Lot (Kntrl Partisini Uygula) 6desine tiklayin. Select Lot (Parti Seg)

iletisim kutusu acilir. Bir partiyi secin ve OK (Tamam) 6gesine tiklayin.

Alternatif olarak, Assay Standard Information (Standart Bilgileri Analiz Et) ve Assay Control Information (Kontrol
Bilgilerini Analiz Et) bélimlerinin igerisine uygun bilgileri yazin. Bu boélimlerdeki standartlarin, kontrollerin veya her ikisinin
sayisi protokolde tanimlanir. Eger seriniz kontrolleri kullaniyorsa, Show Value (Degeri Goster) se¢ceneklerinden Expected
(Beklenen), Low (Dusuk) veya High (Yuksek) seceneklerinden birini secin. Analitler araligi boyunca veya asagi dogru
degerleri uygulamak icin Apply Values (Degerleri Uygula) oklarini kullanin.

Save (Kaydet) 6gesine tiklayin.

12
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Bir Serinin Olusturulmasi
Ug seri olugturma segenegi vardir:

* Create a New Batch from an Existing Protocol (Mevcut Protokolden Yeni Bir Seri Olustur) (bir protokol kullanir; bu
boélimde agiklanmistir)

¢ Create a New Batch from a New Protocol (Yeni Protokolden Yeni Bir Seri Olustur)
* Create a New Multi-batch (Yeni Bir Coklu Seri Olustur) (bir seferde tek bir plaka lizerinde goklu seriler olusturur)

Mevcut bir protokolden yeni bir seri olusturmak igin:

o s N~

Batches (Seriler) sayfasini agin.

Create a New Batch from an Existing Protocol (Mevcut Protokolden Yeni Bir Seri Olustur) 6gesine tiklayin.

Batch Name (Seri Adi) kutusuna seri adini girin.

Enter Optional Description (Opsiyonel Agiklama Girin) kutusuna seriye iligkin bir agiklama yazin.

Select a Protocol (Bir Protokol Seg) listesinden kullanmayi istediginiz protokole tiklayin. Segctiginiz protokol standartlar
ve/veya kontrolleri kullaniyorsa aktif reaktifler ekranin altinda gosterilir. Bunlarin dogru standartlar ve kontroller oldugunu
dogrulayin.

Next (Sonraki) digmesine tiklayin.

¢ Segctiginiz protokoller standartlari ve kontrolleri kullaniyorsa, Stds & Ctrls (Stndrt ve Kntrl) sekmesi agilir. Aktif reaktifle-
rin detaylarini gorintileyin ve bunlarin dogru olup olmadigini kontrol edin; farkli analiz standartlarini ve kontrollerini
uygulayin ya da yeni bilgileri elle girin. Next (Sonraki) digmesine tiklayin. Plate Layout (Plaka Yerlesimi) sekmesi acllir.
Plaka yerlesiminin 6zel analiz talimatlariniza uygun oldugunu dogrulayin.

* Segtiginiz protokoller standartlari ve kontrolleri kullanmiyorsa, Plate Layout (Plaka Yerlesimi) sekmesi agllir. Plaka yer-
lesiminin 6zel analiz talimatlariniza uygun oldugunu dogrulayin. Bu adimla devam edin.

Plate Layout (Plaka Yerlesimi) sekmesinde, gerekirse plaka yerlesimine numune ekleyin.

Seri alimini baslatmak icin Run Batch (Seriyi Calistir) 6gesine tiklayin veya daha ileri bir zamanda islenmesi amaciyla

seri bilgilerini Pending Batch (Bekleyen Seri) listesine kaydetmek igin Save (Kaydet) 6gesine tiklayin.

NOT: Eger seri birden fazla plakaya yayilirsa, tanimlanan tim kuyucuklar elde edildiginde tepsi otomatik
olarak ¢ikar. Bir iletisim kutusu sonraki plakay yerlestirmenizi belirtir.

NOT:  Coklu bir seri galistiriliyorsa, girilen Plaka Adinin Seri protokollerinin ayarlandigi zamanki ile ayni
oldugundan emin olun.

13
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Serilerin Goruntulenmesi
Gegerli ve daha 6nceden galistirilan serileri Results (Sonuglar) sayfasinda izleyebilir ve analiz edebilirsiniz.
Seri verilerini goruntilemek igin:

1. Results (Sonuglar) sayfasini agin.
2. Current Batch (Gegerli Seri) veya Saved Batches (Kaydedilen Seriler) sekmesine tiklayin.
3. Kaydedilen bir seriyi agmak istiyorsaniz, seriyi vurgulayin ve Open (A¢) digmesine tiklayin.

e ® ;momsur‘
Luminex. 4 Loson Help
" Home & Samples ﬁ Batches g Protocols & Maintenance
Now displaying batch "New Batch 4".
Current Batch Instructions ~ View current run statistics and analyte progress per well. For more analysis and result options for this batch, select Details or go to G
Saved Batches when batch acquisition completes )
Resuits
i 9 3 Current (7 Single /7 p
- Statistic: | Median Analyte: o @ Sten @« » O
Well Sample Run Sta...  Normalizati.. TSH Troponin AFP Estriol Myoglobin hCo 2 @
LIS Results 141 Backgroundd Error NaN NaN NaN NaN NaN NaN NaN
1B1 Backgroundd Error NaN NaN NaN NaN NaN NaN Nal = 5
Plate
Reports K
v
< [T >
= 4| 2 a
is 9|5 @
© g2
5
o
1e0.0 Tet 1e2 1e3 Ted 1ed5 1600 Tet 1e2 1e3 Ted Ted§ m
(7500,15000) Doublet Disciiminator Classifcation 1
Date Message Code & a3
4/20/2012 10:14:14 AM Batch 'New Batch 4' aborted 52D
Batch ‘New Batch 4' results exported to 'C:\Documents and SettingstAll
42012012 10:14:19 AM Users\Application Data\LuminexbPONENT42\0utput’ 408 v
G ‘ % ‘
Reacquire Save Image Open Default

B=8 g Complete Detta Cal Temp: | 00C Laser: Resely. 1 b 43 minremain

Connected

System State: Stopped & Sheath Pressure: |95 psi Region Events: [pisac
Friday 4/20/2012 1151 4M Sto Pause

XY Status: B1,250°C | TotalEvents: | gjssc

Waim Lip

Cihazin Kapatilmasi

Numune probunda tuz kristalizasyonunu ve tikanmalari dnlemek igin giinlik kapatma rutinini isletin. Numune probundaki
tikanmalar ve kristalizasyon, kalibrasyon, dogrulama ve veri edinimi ile ilgili problemlere neden olabilir; ayrica numunelerin
yerinden etrafa serpilmesine de neden olabilir. Sistem butlinligini saglamak igin sistemi uygun sekilde kapatin.

1. Home (Ana Sayfa) sayfasinda, Shutdown (Kapat) 6gesine tiklayin. System Shutdown (Sistem Kapanmasi) segili olarak
Auto Maint (Otomatik Bakim) sekmesi agilir.

2. Plaka digi reaktif alani (RB2) olarak etiketli alani %10 ila %20 ¢gamasir suyu ve su ¢0zeltisi ile doldurun.

Plaka disi reaktif blogu (RA1) olarak etiketli alana deiyonize su ekleyin.

4.  Run (Caligtir) 6gesine tiklayin.

w
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Teknik Destek
Daha fazla bilgi i¢in http://www.luminexcorp.com adresindeki Luminex FAQ (SSS) sayfasini ziyaret edin.
Teknik Destek web sitesine bir kullanici adi ve sifre kullanarak http://www.luminexcorp.com adresinden erigebilirsiniz.
Luminex Teknik destegi iletisim bilgileri:
* Telefon: 512-381-4397
* Ucretsiz Arama: 1-877-785-2323
¢ Uluslararasi: + 800-2939-4959
* Faks: 512-219-5114
¢ E-posta: support@l/uminexcorp.com.

NOT: Teknik Destek bolimi ile temas kurarken referans igin cihaz seri numarasini bulundurun. Ayrica Teknik
Destek bolimine sunmak igin bir Support Utility File (Destek Yardimci Programi Dosyasi - SUF)
olusturmaniz tavsiye edilir. Destek dosyasi gondermeye iligkin bilgiler igin, Luminex® xPONENT®

4.2 Yazilim Kullanici Kilavuzu IVD igerisindeki “Support Utility (Destek Yardimci Programi) Sekmesi”
bdlimine bakin.
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